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SUMMARY 

The tool holder has a pocket for an indexable insert (20) which has a positive rake 
angle. The cutting edges of the insert project over the rake faces which each have 
central plateau sections which lie parallel to the equivalent section of the opposite side 
of the insert. Certain dimensions of the support surface of the pocket of the tool holder 
are greater or the same as matching radial distances on the insert, the pocket support 
surface and the insert when assembled in the clamped condition have a common 
contact area. 
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Schneidwerkzeugeinheit aus einem Werkzeug halter und einer Wendeschneidplatte 

Die Erfindung betrifft eine Schneidwerkzeugeinheit 

- mit einem Werkzeughaiter (30) mit einer Ausnehmung fur 
eine Wendeschneidplatte (20, 120, 140, 510) mit einem 
positiven Spanwinkel und einer Jeweils Spanfischenbereiche 
uberragenden Schneidkante (23, 122) und einem mittieren 
ebenen Spanflachenplateau (251, 351, 124), das zu dem 
gegenuberfiegenden Spanflachenplateau der Wende- 
schneidplatte parallel liegt. Die Auflageflache (32) des 
Werkzeughalters und die Wendeschneidplatte weisen je- 
weils in Einbaulage im Wemmzustand mindesten6 eine 
gemeinsame ebene Kontaktflache auf, 
. wobei das AbstandsmaB (d) des Auflageberelches bis auf 
ein ToIeranzmaB groSer oder gleich dem jeweiligen radiaien 
Abstand des Plateaubereiches (352, 125) von der Schneid- 
kante (23, 122) ist, 

- und wobei der Abstand (c), urn den der erhabene 
Auflagebereich (48, 62, 92, 101, 111, 131) den an die 
seitlichen Anlagefiachen (33) des Werkzeughalters (30) 
angrenzenden Bereich (47, 135) Oberragt, mindestens so 
groB ist wie der Abstand der hochsten Schneidkantenerhe- 
bung vom Spanflachenplateau (251, 351, 124). 
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Beschreibung 
Die Erfindung betrifft eine Schneidwerkzeugeinheit 

— rait einem Werkzeughalter, der eine Ausneh- 
mung mit einer Auflageflache und mit seitiichen 
Anlageflachen aufweist und 

— mit einer Wendeschneidplatte, die Spanflachen 
aufgegenuberliegenden Seiten und einen positiven 
Spanflachenspanwinkel besitzt, wodurch die 
Schneidkante jeweils Spanflachenbereiche fiber* 
ragt, die im Abstand von der Schneidkante liegen, 
und die Spanflachen der Wendeschneidplatte je- 
weils ein mittleres ebenes Spanflachenplateau auf- 
weisen, das zu dem gegenuberliegenden Spanfia- 
chenplateau der Wendeschneidplatte parallel liegt, 

— wobei die Auflageflache und die Wendeschneid- 
platte jeweils in Einbaulage im Klemmzustand min- 
destens einen gemeinsamen ebenen Auflagebe- 
reich aufweisea 

Die US-A-4 189 264 zeigt und beschreibt eine 
Schneidwerkzeugeinheit mit einem Werkzeughalter, in 
dessen Ausnehmung mit einer Auflageflache und mit 
seitiichen Anlageflachen eine Unterlegplatte und eine 
Wendeschneidplatte angeordnet sind, die auf beiden 
Spanflachen einen abgesenkten Mittelbereich aufweist, 
demgegenuber die inn umgebenden an die Schneidkan- 
te angrenzenden Spanflachenbereiche in der H6he her- 
vortreten. Der genannten ebenen abgesenkten Mittel- 
bereichsflache kann die Auflageflache eines plattenfor- 
migen Spanbrechers angepaBt sein, der endsertig eines 
bis uber die Wendeschneidplatte ragenden, am Werk- 
zeughalter befestigten Armes angeordnet ist Nach 
Spannen der Wendeschneidplatte wird der Spanbrecher 
mittels des genannten Armes auf den Mittelbereich der 
Wendeschneidplatte gesenkt, wobei die vordere seitli- 
che Flanke des Spanbrechers eine Spanablaufzone bfl- 
det Die deichf ormige Ausgestaltung der an die Schneid- 
kante angrenzenden Spanflachenbereiche hat den 
Nachteil, da3 die Anforderungen nach einem weichen 
Spanablauf, einer sicheren SpankontroDe und einer sta- 
bilen Schneidkante und -ecke nur in eingeschranktem 
MaB erf OUt werden konnen. Die Unterlegplatte besitzt 
umlaufende randseitige Ausnehmungen, deren Tiefe 
grofier als der Abstand des ebenen Mittelbereiches von 
der Schneidkantenebene ist, so dafi im gespannten Zu- 
stand der erhabene Mittelbereich der Unterlegplatte als 
Auflageflache fur den gegenuberliegenden Mittelbe- 
reich der Wendeschneidplatte dient Die Unterlegplatte 
sowie die Wendeschneidplatte sind mit jeweihgen zen- 
tralen Durchgangsbohnmgen versehen, durch die ein 
Spann element durchfuhrbar ist Vorderseitig schlieBen 
die Unterlegplatte und die Wendeschneidplatte bundig 
miteinanderab. 

Eine gattungsgemSBe Schneidwerkzeugeinheit wird 
in der WO 94/15741 beschrieben. Die in einem Platten- 
sitz (Ausnehmung) des Werkzeughalters einsetzbare 
Wendeschneidplatte besitzt auf den jeweiligen gegen- 
uberliegenden Spanflachen parallel zur Schneidkante 
verlaufende Spanformnuten oder Fasen unter einem 
positiven SpanwinkeL Zum Schutz der jeweils nicht ak- 
tiven Schneidkanten weist die Wendeschneidplatte im 
Bereich einer jeden Ecke eine muldenformige Ausneh- 
mung auf, die mit erhabenen Vorsprungen auf der Ober- 
sehe der Unterlegplatte korrespondieren. Die Vor- 
sprunge und die muldenfdrmigen Ausnehmungen sollen 
im Spannzustand der auf der Unterlegplatte festge- 
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klemmten Wendeschneidplatte aneinanderliegen und 
als Abstutzung dienen, durch welche die nicht aktiven 
Schneidkanten im Abstand zu der Unterlegplatte gehal- 
ten werden. Hiermit soil eine sichere biegemomentfreie 
5 Fixierung der Wenschneidplatte insbesondere bei 
Schwerzerspanoperationen gewahrleistet sein. Der 
Nachteil dieser Konstruktion liegt darin, daB eine hohe 
PaBgenauigkeit der betreffenden Vorsprunge auf der 
Oberseite der Unterlegplatte in bezug auf die entspre- 

10 chenden muldenfdrmigen Ausnehmungen gefordert ist, 
da ansonsten die Wendeschneidplatte nicht auf das ge- 
wunschte NormmaB eingespannt werden kann. Beson- 
dere Schwierigkeiten ergeben sich bei polygonalen 
Wendeschneidpiatten mit mehr als drei Ecken, da dann 

15 bei etwaigen MaBungenauigkeiten kein eindeutig defi- 
nierbarer Sitz der Wendeschneidplatte auf der Unter- 
legplatte gegeben ist Dies gilt insbesondere audi fur die 
in der WO 94/15741 als bevorzugte AusfOhrungsform 
beschriebene Ausgestaltung, bei der zusatzlich zu den 

20 genannten Vorsprungen und Mulden noch auBerhalb 
der Schneidecken etwa in Schneidkantenmitte oder der 
dachformigen Ausbuchtung einer Schneidkante erhabe- 
ne Planflachen vorgesehen sein sollen, welche das 
Schneidkantenniveau jeweils uberragen und die als zu- 

25 satzhche Auflageflache auf entsprechend eben geform- 
ten Fiachenbereichen der Unterlegplattenobersehe die- 
nen sollen. Diese Konstruktion schafft bei der darge- 
stellten und beschriebenen Trigonplatte bei entspre- 
chenden MaBungenauigkeiten der betreffenden Vor- 

30 sprtmge und Mulden eine instabile Auflage. Abgesehen 
von der unter Umstanden nicht mehr gegebenen Pro- 
zeBsicherheit dieser Schneidwerkzeugeinheit besteht 
auch die Gefahr von Oberlastungen bei Spanoperatio- 
nen. Hinzu kommt, daB bei etwaiger Verschmutzung 

35 der zur Auflage vorgesehenen Flachen, insbesondere im 
Bereich der Mulden, zusatzliche Instabilitaten geschaf- 
fen werden konnen. 

Zur Vermeidung von Ratterschwingungen wird in der 
EP0501 410 Bl vorgeschlagen, zwischen der Wende- 

40 schnetdplatte und dem Schneideinsatz einen Positionie- 
rungsbiock anzuordnen, der zwei Sduchten umfaBt, wo- 
bei die Harte einer ersten Schicht niedriger ist als die 
Harte der Oberfiache des Werkzeughaltersitzes und die 
Harte einer zweiten daruberliegenden Schicht hoher ist 

45 als die Harte der genannten Oberflache. Die dem 
Schneideinsatz zugewandte Schicht, die aus weichem 
Metall, wie Kupfer, Aluminium oder ahnlichem, beste- 
hen soli, soli bewuBt verformbar sein. Eine entsprechen- 
de Unterlegplatte mh einer Veichen* Oberflachen- 

50 schicht ist jedoch auf Dauer ungeeignet, den gewQnsch- 
ten definierten Wendeschneidplattensitz wiederholt zu 
garantieren* 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei- 
nen sicheren stabilen, wiederholt reproduzierbaren 

55 Schneidplattensitz im Werkzeughalter, ggf. mit einer 
langlebigen (wiederholt verwendbaren) Unterlegplatte 
zu s chaff en, wobei die Werkzeugeinheit vor einer Ver- 
schmutzung des Klemmsystemes sicher geschfltzt sein 
soil Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht in der 

60 Ausgestaltung der Span- und Auflageflachen von dop- 
pelseitig verwendbaren Wendeschneidpiatten zum Ein- 
satz in dieser Werkzeugeinheit, wobei die Anforderun- 
gen nach Stabflitat weichem Spanablauf und sicherer 
Spankontrolle erfOUt sein mussen. Wahlweise soil der 

65 Plattensitz des Werkzeughalters oder die Unterlegplat- 
tenobersehe auch mit ISO- Wendeschneidpiatten be- 
stuckt werden konnen. 
Die Losung dieser Aufgabe ist im Anspruch 1 angege- 
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ben, wobei als wesentliches Element der Erfindung die 
Auflageflache im Werkzeughalter selbst oder in Form 
der Unterlegplattenoberflache eine durchgehend ge- 
schlossene erhabene Fiache zur Bildung eines ebenen 
Auflagebereiches bildet, der in radiaier Richtung im Ab- 
stand von der durch die Freiflachenebene der Wende- 
schneidplatte definierten Ebene endet Das Abstands- 
maB des Auflagebereiches ist (bis auf ein ToieranzmaB) 
groBer oder gleich dem jeweiligen radialen Abstand des 
Plateaubereiches von der Schneidkante. Der Abstand, 
urn den der Auflagebereich den an die seitlichen Anla- 
geflachen des Werkzeughalters angrenzenden Bereich 
uberragt, ist mindestens so groB wie der Abstand der 
hochsten Schneidkantenerhebung der Wendeschneid- 
platte von deren Spanflachenplateaubereich. Dadurch, 
daB die jeweils im Spannzustand aneinanderliegenden 
Flachen der erhaben ausgebildeten Auflagebereiche der 
Unteriegplatte oder des Werkzeughaltersitzes ebene, 
namlich geschlossene Flachen sind, kdnnen diese durch 
Schleifen exakter hergestellt werden als einzelne Erhe- 
bungen und/oder Mulden, die in entsprechender Weise 
korrespondierend ausgebildet sein sollen. Durch die ge- 
meinsame Auflageflache wird der betreffende Bereich 
auch vor dem Eindringen von Schmutz sicher geschfitzt 
Die Wendeschneidplatte besitzt uber das ebene Span- 
flachenplateau lateral hinausstehende randseitige Span- 
flachenbereiche, die vorzugsweise als in Richtung der 
Schneidecken und/oder im Mittelbereich der Schneid- 
kanten liegende nasenfdnnige Ausbuchtungen oder 
Vorspriinge des mittleren ebenen Auflageplateaus aus- 
gebildet sind. Diese Spanflachenbereiche bewirken ei- 
nerseits die zur Losung der Aufgabe notwendige sichere 
Auflage der doppelseitigen Wendeschneidplatte, ande- 
rerseits wird auf der Spanflache ein moglichst groBer 
Freiraum fur einen offenen und weichen Spanablauf ge- 
schaffen. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spriichen beschrieben. So wird vorzugsweise die Wen- 
deschneidplatte oder die Wendeschneidplatte und die 
Unteriegplatte jeweils eine Durchgangsbohrung zur 
DurchfQhrung eines Spannelementes, vorzugsweise ei- 
nes Kniehebels, aufweisen. Die Kniehebelbefestigung 
hat gegenQber einem Klemmarm den Vorteil, daB keine 
uberstehenden Teile den Spanablauf behindern. Bevor- 
zugt besitzt die Wendeschneidplattenspanflache folgen- 
de Merkmale: 

Zwischen der Schneidkante und dem Auflageplateau 
der Wendeschneidplatte sind erhabene Spanformele- 
mente angeordnet, die vorzugsweise in Richtung der 


Nach einer weiteren Ausfuhrungsform sind zu Span- 
formung Spanformelemente vorgesehen, die relativ 
zum ebenen Auflageplateau der Wendeschneidplatte 
niedriger angeordnet sind und deren obere Scheitel- 
punkte vorzugsweise in groBerem Abstand als dem 
MaB von der Schneidkante liegen, das durch den Ab- 
stand des Auflagebereiches von der Schneidkante defi- 
niert ist 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
sind an die Schneidecken angrenzende Hauptschneid- 
kanten um einen positiven Neigungswinkel geneigt, der 
vorzugsweise 3° bis 15° betragt 

Vorzugsweise ist die Auflageflache als Oberflache ei- 
ner Unteriegplatte mit einem ebenen Boden ausgebildet 
und die Unteriegplatte zwischen der Wendeschneidplat- 
te und einer Auflageflache des Werkzeughalters ange- 
ordnet Die Verwendung einer Unteriegplatte gegen- 
uber der unmittelbaren Auflage der Wendeschneidplat- 
te in einen Plattensitz des Werkzeughalters hat den 
Vorteil, daB die Unteriegplatte bei etwaigem VerschleiB 
oder Beschadigungen leicht ausgetauscht werden kann 
bzw. der Werkzeughalter selbst nicht in Mitleidenschaft 
gezogen wird. 

Nach einer konkreten Ausgestaltung der Erfindung 
uberragt die Wendeschneidplatte im Spannzustand mit 
ihren vorderen (aktiven) Schneidkamen und den hieran 
angrenzenden Freiflachen die durch den Werkzeughal- 
ter oder eine Unteriegplatte definierten freiliegenden 
Stirnseken lateral um rnindestens den lateralen Abstand 
der Schneidkante zum Plateaubereich. Durch den 
Schneidkantenuberstand gegenuber dem Plattensitz 
bzw. der Unterlegscheibe wird ein zusatzlicher Schutz 
vor dem Eindringen von Schmutz gewahrieistet 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung endet der 
ebene Auflagenbereich an den vorderen, unterhalb aber 
riickseitig versetzt zu den schneidaktiven Schneidkan- 
ten des Schneideinsatzes liegenden AuBenkanten der 
Auflageflache einerseits und riickseitig im Abstand zu 
den veHangerten Ebenen, die durch die seitlichen Anla- 
40 geflachen des Werkzeughalters definiert sind, vorzugs- 
weise mh entlang den Seitenkanten der Anlageflachen 
konstantem Abstand Diese Ausfuhrungsform gewahr- 
ieistet somit den vorderen Oberstand der Wende- 
schneidplatte gegenaber dem Werkzeughalter bzw. der 
Unteriegplatte bei Aufrechterhaltung der sicheren, nach 
dem Stand der Technik im Prinzip bekannten hinteren 
Anlage der Wendeschneidplattenfreifiachen. 

Der ebene Auflagenbereich weist vorzugsweise einen 
kreisringformigen oder ovalringformigen Mittelbereich 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


45 


Schneidkante ballig geformt sind. Nadi einer weiteren 50 auf, der sich um die Durchgangsbohrung zur Spannmit- 


Ausgestaltung der Erfindung sind die Spanformelemen- 
te auBerhalb des ebenen erhabenen Auflagebereiches 
des Halters angeordnet und gegenuber dem ebenen 
Auflageplateau der Wendeschneidplatte erhdht, wobei 
die betreffende Hone kleiner ist als die Hohendifferenz 
zwischen den Schneidecken und dem ebenen Auflage- 
plateau. Weiterhin sind die Spanformelemente vorzugs- 
weise zwischen den Vorsprungen des Auflageplateaus 
und der Schneidkante angeordnet 

In den Schneideckenbereichen, aber im Abstand zur 
Schneidkante angeordnete Eckplateaus kdnnen fur eine 
gute Stabilitat der Schneidecke sorgen, das Auflagepla- 
teau vor unzulassigem Spankontakt schutzen und eine 
gute Spankontrolle bei kleinen Schnittiefen gewahrlei- 
sten, ohne daB weiche Schnittverhalten zu beeintrachti- 
gea Diese Wirkung kann durch langliche rippenformige 
in Richtung der Schneidkante weisende Spanformele- 
mente zusatzlich unterstutzt werden. 
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teldurcnfuhrung erstreckt Nach einer weiteren Ausge- 
staltung der Erfindung kann der ebene kreisringfdrraige 
oder ovalringformige Bereich jedoch zusatzliche radial 
abstehende Flachenstucke aufweisen, vorzugsweise in 
Richtung der Schneidecken und/oder der Schneidkan- 
tenmittelpnnkte, wodurch der Auflagebereich radial er- 
weitertwird. 

Die Hohe des erhabenen Auflagebereiches oder die 
Gesamthdhe der Unteriegplatte vom Boden bis zum 
Auflagebereich wird vorzugsweise (bis) auf das Hohen- 
maB der Wendeschneidplatte (s-MaB) nach der jeweils 
anzuwendenden DIN/ISO-Norm abgestimmt Diese 
Abstimmung hat den Vorteil, daB die Schneidwerkzeug- 
einheit ohne Nachstellarbeiten in bezug auf das zu bear- 
beitende Werkstiick eingesetzt werden kann. 

Bei Verwendung einer Wendeschneidplatte mit ei- 
nem nach DIN/ISO genormten Innkreisdurchmesser IC 
ergibt sich der weitere Vortefl, daB samtliche entspre- 


DE 196 53 921 Al 

5 6 

chendgenonnte Wendeschneidplatten ohne zusatadiche 10%. 

Nachstellarbeiten (beim Wechsel von Platte zu Platte) AusfQhrungsbeispiele der Erfmdung sind in den 

verwendet werden konnen. Nach einer weiteren Ausbil- Zeichnungen dargestellt Es zeigen 

dung der Erfindung kann der ebene Auflagebereich des Fig- la eine perspektivische Ansicht einer ersten 

Werkzeughalters oder der Unteiiegplatte vorderseitig 5 Wendeschneidplatte, 

gegenuber der Auflageflache zuruckgesetzt ausgebildet Fig. lb eine Draufsicht auf die Wendeschneidplatte 

seia nach Fig. la, 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung wird der Fig. 2 bis 4 jeweils Schnhtansichten entlang der Li- 

ebene Auflagebereich des Werkzeughalters oder der nien II-II, ID-Ill und IV-IV, 

Unterlegscheibe exzentrisch zur Auflageflache des 10 Fig. 5 eine Schneidwerkzeugeinheit mit einem Werk- 

Werkzeughalters oder zum Unterlegpiattenmittelpunkt zeughaiter mit einer dort eingespannten Wendeschneid- 

angeordnet, vorzugsweise in Richtung der vorderen plane und einer Unteiiegplatte, 

Randkanten. Durch diese exzentrische Anordnung wer- Fig. 6a eine Seitenansicht einer Unterlegplatte, 

den im hinteren Bereich der Unterlegplatte bzw. der Fig. 6b eine Draufsicht auf diese Unterlegplatte, 

Auflageflache des Werkzeughalters die notwendigen 15 Fig. 6c, d Schnittansichten entlang der Linien V-V und 

Freibereiche geschaffen, in denen die Wendeschneid- VI- VI nach Fig. 6b, 

platte ohne Belastung der Schneidkante oder hoherste- Fig. 7 eine Draufsicht auf eine alternative Unterleg- 

hender schneidkantennaher Spanflachenbereiche im platte; 

Spannzustandeinkiemmbarist Fig. 8 die Werkzeugeinheit nach Fig. 5 mit jeweils 

Um die GesamtflSche des Auflagebereiches zu ver- 20 unterschiedlichen, auf einer gemeinsamen einzigen Un- 

groBern, konnen die vorerwahnten radial abstehenden terlegplatteverspannbaren Wendeschneidplatten, 

Fl&chenstucke des ebenen Auflagenbereiches an ihrem Fig. 9 bis 11 jeweils Draufsichten auf Alternativaus- 

Ende in einer Draufsicht betrachtet breiter, dh. ver- fuhrungen der Unterlegplatte nach Fig. 5 oder 8, 

dickt ausgebildet seia Fig. 12a eine Draufsicht auf eine weitere Wende- 

Der Abstand des ebenen Auflagebereiches zu der 25 schneidplatte, 

ubrigen Dachflache der Unterlegplatte, das ist die Hone, Fig. 12b eine Schnittansicht nach LJnie VII-VII in 

um die der ebene Auflagebereich die ubrige Auflagefla- Fig. 12a, 

che uberragt, wird vorzugsweise so gewahlt, daB er ma- Fig. 13a, b eine Seitenansicht einer weiteren Ausge- 

ximal das 0,8-fache, vorzugsweise das 0,4-fache der Un- stahung einer universal verwendbaren Unterlegplatte 

terlegplattendicke (GesamtmaB von den jeweiligen 30 und eine Draufsicht, 

Scheitelpunkten) betragt Entsprechendes gilt fur den Fig. 14 eine perspektivische Ansicht einer weiteren 

Fall, daB (bei Fortlassen der Unterlegplatte) die Aufla- Wendeschneidplatte, 

geflache des Werkzeughalters selbst hervorstehende Fig. 15 eine Draufsicht auf die Wendeschneidplatten 

Auflagebereiche aufweist Der genannte Abstand des nach Fig. 14, 

ebenen Auflagenbereiches zur ubrigen Dachflache be- 35 Fig. 16 bis 18 jeweils Schnitte entlang der Linien IIX- 

tragt in einer konkreten Ausfuhrungsform O^mm bis IDC, DC- IX und X-X, 

4 mm, vorzugsweise 0,4 mm bis 2 nun Alternativ oder Fig. 19 eine Draufsicht auf die Schneidplatte nach 

als zusatzliche Voraussetzung kann der Abstand des Fig. 15 in bezug auf deren Lage zu der Unterlegplatte 

ebenen Auflagenbereiches zur ubrigen Dachflache der nach Fig. 13a, b und einen Werkzeughalter-Plattensitz 

Unterlegplatte bzw. des Werkzeughalters maximal dem 40 und 

5-fachen AbstandsmaB entsprechen, das durch den Fig. 20 bis 22 jeweils Schnitte entlang der linien XI- 

groBten lateralen Abstand der Randkante der Unterleg- XI, XII-XII und XID-XIII, 

platte bzw. der Auflageflache des Werkzeughalters zur Fig. 23 eine Draufsicht auf eine Schneidplatte nach 

Grenzlinie des ebenen (erhabenen) Auflagebereiches Fig. 15 mit einer Darstellung des maximal mdglichen 

der Unterlegplatte oder des Werkzeughalters definiert 45 Auflagebereiches, 

ist Das betreff ende (Hdhen-)AbstandsmaB betragt min- Fig. 24a, b eine Seiten- und eine Draufsicht einer Un- 

destens das 0,1-fache, vorzugsweise mind est ens das terlegplatte mit umlaufend konstantem Abstand d des 

0,2-f ache des lateralen genannten AbstandsmaBes. ebenen erhabenen Auflagebereiches zur Auflageflache, 

Vorzugsweise besitzt die Wendeschneidplatte einen Fig. 25 einen Diagonalschnitt durch eine erflndungs- 

Freiwinkel von 0°, wobei die Seitenflachen des Werk- 50 gemafie Schneidwerkzeugeinheit in einer weiteren Aus- 

zeughalters im wesentlichen senkrecht zu dessen Aufla- fuhrung, 

geflache angeordnet sind. Fig. 26 eine Draufsicht auf eine Wendeschneidplatte 

Die Randbereiche der Unterlegplatte oder des Werk- mit balligen Spanformelementen, 

zeughalters besitzen vorzugsweise einen Neigungswin- Fig. 27 einen Schnitt entlang der Linie XXVII in 

kel (relativ zum jeweiligen Auflagebereich) zwischen 55 Fig. 26 und 

—30° und 45°, weiter vorzugsweise zwischen —20° und Fig. 28 einen Schnitt entlang der linie XXVIII in 

20°. Fig. 26. 

Die Anstiegsflanke zwischen den Randbereichen der Die Zielsetzung der jeweils sicheren Auflage der un- 

Unterlegplatte oder des Werkzeughalters und deren terscMedUchsten Wendeschneidplatten auf einer Unter- 

oder dessen ebenem Auflagebereich steigt unter einem 60 legplatte wird durch Unterlegplatten erreicht, die nicht 

sphzen Winkel an, der < 87° ist. nur fur einen Wendeschneidplattentyp, sondern fur 

Vorzugsweise betragt das minimale AbstandsmaB mehrere Wendeschneidplatten verwendbar sind, die je- 

bzw. das konstante AbstandsmaB des Auflagebereiches weils ein unterschiedliches Spanflachenprofil aufweisen. 

von der Seitenflache und/oder der laterale Oberstand Soweit im folgenden die Beschreibung auf die Unterleg- 

der vorderen Freiflachen der Wendeschneidplatte ge- 65 plattendachflache bezogen ist, gilt Entsprechendes fur 

genuber den vorderen Stirnseiten der Unterlegplatte solche Werkzeugeinheiten, bei denen die Wende- 

zwischen 0^ und 20% der Wendeschneidplattenbreite, schneidplatte unmittelbar auf der Auflageflache des 

d. h. ihres Innkreisdurchmessers, vorzugsweise 2 und Werkzeughalters zum Einspannen aufgesetzt wird und 
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verspannt wird In diesem Falle ist die Auflageflache Unterseite 42 eben ausgestaltet und besitzt an ihrer 
entsprechend der Dachflache der Unterlegplatte ausge- Dachflache 43 eine Oberflachenkontur, die einen erha- 
bild g t ben vorstehenden Auflagebereich aufweist, der mit der 

DieinFig.la,bundFig.2bis3dargestellteWende- entsprechenden ebenen Auflageflache der Wende- 
schneidplatte ist rautenformig, also viereckig ausgebil- 5 schneidplatte 20 bereichsweise in Kontakt ist, so daB 
det Diese Wendeschneidplatte 20 besitzt zwei spitz- sich ein gememsamer Auflagebereich ergibt Die Unter- 
winklige Schneidecken 21 sowie zwei stumpfwinkiige legplatte 40 besitzt eine kleinere Breite als die durch die 
Schneidecken 22, die jeweils von Schneidkanten 23 ge- Schneidkanten 23 vorgegebene Breite des Schneidein- 
bildet werden. Die unterschiedslos rait 24 bezeichneten satzes 20, wodurch sich im in Fig. 5 dargestellten Spann- 
vier Freiflachen, die zusammen mit jeweils eineroberen io zustand ein lateral er Abstand der Freiflache 24 zur 
und einer unteren Spanflache 25 betreffende Schneid- zuruckversetzt angeordneten Seitenflache 44 der Un- 
kanten 23 bilden, sind unter einem Freiwinkel von 0° terlegscheibe 40 ergibt Abweichend von Fig. 5 ist in 
angeordnet; jeweils paarweise sind somit Freiflachen Fig. 25 der ebene erhabene Auflagebereich der Unter- 
parallel zueinander angeordnet Die Spanflache 25 be- legplatte 530 gegenuber deren Seitenflache 544 zuruck- 
sitzt ein unebenes Profu, bei dem die Schneidkanten 23 15 versetzt Dadurch reduziert sich der laterale Abstand 
(siehe Fig. 2 bis 4) im wesentlichen die ubrigen Spanfla- der Freiflache 524 zur Seitenflache 544. Aufgrund des- 
chenbereiche uberragen. Durch eine solche Spanfla- sen reduziert sich die Gef ahr von Beschadigungen der 
chenausbildung wird ein weicher Spanablauf und eine unteren Schneide durch Spanschlag. AuBerdem bietet 
off ene Spanbildung erreicht Der jeweils positive, an die sich diese Ausgestaltung an, urn erfindungsgemaBe 
Schneidkante 23 angrenzende Spanwinkel kann durch 20 Wendeschneidplatten mit normgerechtem Innkreis und 
jeweils abfallende Flanken oder auch Spanformmulden erfindungsgemaBe Unterlegplatten in vorhandenen 
mit entsprechenden Flanken erreicht werden. Sofern Werkzeughaltern zu verwenden. Im ruckseitigen Be- 
beispielsweise in den Schneidecken auf der Spanflache reich besitzt der Werkzeughalter30 einen Vorsprung 34 
angeordneten erhabenen Spanformelemente — wie unter Bildung einer vorderen, parallel zur Seitenflache 
langsrippenformige Eiemente — im Abstand von der 25 33 liegenden Seitenflache 36 und einer hierzu etwa 
Schneidecke 21 angeordnet sind, liegen diese aber eben- senkrechten Flache 35, die unterhalb der hochsten 
so wie andere Erhohungen wie die in Fig. 3 dargestell- Schneidkantenerhebung der Wendeschneidplatte 20 
ten Plateauvorsprunge 27 oder 28 (Fig. 4) mit ihrer liegt Mit ihren ruckseitigen Seitenflachen 44 liegt die 
hochsten Erhebung unterhalb des Niveaus der Schneid- Unterlegplatte an der Seitenflache 36 jeweils an. Die 
kanten 23, wie dies am HohenmaB hi verdeutlicht ist In 30 korrespondierend zu dem Schneideinsatz nach Fig. 1 bis 
entsprechender Weise enden die Hohen h 2 (Fig. 3) oder 4 bzw. dessen Spanflachengeometrie ausgestaltete Un- 
h3 (Fig. 4) unterhalb des Schneidkantenniveaus. Wie aus terlegplatte 40 kann beispielsweise die nach Fig. 6a bis 
Fig. 2 bis 4 ersichtlich, sind erst die zentralen Spanfla- 6d dargestellte Form aufweisen. Um den notwendigen 
chenbereiche 251, die im Abstand zur Schneidkante 23 ruckseitigen Freiraum 45 (siehe Fig. 5 und 6a) zu schaf- 
liegen, eben ausgebildet Im Eckenbereich (siehe Fig. 2) 35 fen, ist die Unterlegplatte 40 zunachst in der Breite 
schlieBen sich an die Schneidkante 23 unter unterschied- schmaler als die Wendeschneidplatte 20 ausgebildet, 
lichen Spanwinkeln Flanken 252, 253 (Winkel ai) und daruber hinaus besitzt sie im Randbereich noch eine 
254 (Winkel a 2 ) an. Der Winkel ai, um den die Eckpiate- abfallende Flanke 46> wodurch der Dachbereich auf ei- 
aus 253 zum ebenen Auflageplateau geneigt sind, be- nen ebenen Auslaufbereich 47, der bis an die Seitenfia- 
tragt -5° bis +15°, vorzugsweise etwa +8°. Zum 40 che 44 angrenzt, abgesenkt ist Die Unterlegplatte 40 
Spannen der Wendeschneidplatte 20 besitzt diese ein besitzt ferner einen mittleren ebenen Auflagebereich 48, 
zentrales Befestigungsloch 29 zur Aufnahme einer der sich in unsymmetrischer Ausgestaltung um die zen- 
Spannschraube oder eines Klemmbolzens. Dadurch, trale Bohrung 41 erstreckt Das (Hohen-)AbstandsmaB 
daB die Wendeschneidplatte 20 sowohl an der Dach- als c, um das der betreffende Auflagebereich 48 die randsei- 
auch an der Bodenseite mit einer jeweiligen Spanflache 45 tigen tiefsten Bereiche 49 Gberragt, ist mit c bezeichnet 
versehen ist, deren schneidkantennahe Bereiche gegen- und betragt im vorderen Bereich 50 mindestens ein Ab- 
Qber den zentralen Spanflachenbereichen 251 im Ab- standsmaB b. Das MaB c (siehe Fig. 6c) ist maximal das 
stand hervorstehen, sind besondere Vorkehrungen zu 0,8-fache der Unterlegplattendicke a, gemessen vom 
treffen, um zu einer prazisen Auflage im Plattensitz des Boden 51 zum Auflagebereich 48 (siehe Fig. 6a). Im un- 
Werkzeughalters zu gelangen. Dies ist anhand von 50 teren Bereich konnen die Seitenflachen 44 noch abge- 
Fig. 5 dargestellt Der dortige ausschnittswelse gezeich- fast sein, d. Il, eine schragwinklig angeordnete Fase 52 
nete Werkzeughalter 30 besitzt ein Klemmsystem mit besitzen. Wie aus Fig. 6c ersichtlich, betragt das Ab- 
einem Klemmbolzen 31, der in die durchgehende zen- standsmaB d, das durch den lateralen Abstand der Rand- 
trale Bohrung der Wendeschneidplatte 20 eingreift Sol- kante 53 zur Grenzlinie 54 des ebenen Auflagebereiches 
che Klemmsysteme sind nach dem Stand der Technik 55 48 der Unterlegplatte definiert ist, maximal dem 5-fa- 
bekannt, so daB auf weitere Ausfuhrungen zur Betati- chen, Fig. 6c ersichtlichen Hohen- AbstandsmaB & Die 
gung des kniehebelartig betatigbaren Bolzen 31 nicht Anstiegsflanke 55 zum ebenen Auflagebereich 48 liegt 
weiter eingegangen werden muB. Der Werkzeughalter versetzt zu der in Fig. 3 mit 271 bezeichneten abfal- 
30 besitzt eine eben ausgebildete Auflageflache 32 so- lenden Flanke der Wendeschneidplatte 20, so daB nur 
wie seitliche Anlageflachen 33. Die beiden seithchen An- 60 die Auflageflachen »1 und 48 beim Spannen zurnindest 
lageflachen 33 stehen in einem Winkel zueinander, der bereichsweise zum Tragen kommen. Der Randbereich 
dem WinkelmaB zweier aneinandergrenzender Freifla- 56, der an die Seitenflache 44 der Unterlegplatte an- 
chen 24 entspricht Im vorliegenden Fall liegt im Spann- grenzt, kann unter einem Neigungswinkel zwischen 
zustand zwischen der Wendeschneidplatte 20 und der -20° und 20° angeordnet sein. Wie in Fig. 6b darge- 
Auflageflache 32 des Werkzeughalters 30 eine Unter- 65 stellt, ist der Auflagebereich 48 eine geschiossen ausge- 
legplatte 40, die ebenfalls eine mittlere Durchgangsboh- bildete Flache, die sternformig, <L L, radial abstehende 
rung 41 zur Durchruhrung des Bolzens 31 (oder einer Flachenstucke 481, 482 und 483 aufweisen kann, die je- 
Spannschraube) aufweist Die Unterlegplatte ist an ihrer weils zur Kante 53 in einem Abstand enden, durch den 
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gewahrleistet ist, daB die in Fig. la, b und 2 bis 4 darge- 
stellten Vorsprunge 26 bis 28 und die an die Schneidkan- 
te angrenzenden Spanflachenbereiche jeweils beruh- 
rungslas freilisgen, so daB nur der mittlere ebene Aufla- 
gebereich 251 unter PreBberuhrung zum Auflagebe- 
reich 48 im Spannzustand anliegt In entsprechender 
Weise muB der laterale Abstand der Anstiegsflanke 46 
zur Seitenflache 44 abgestimmt sein, um den Freiraum 
45 zu erhaltea 

Die in Fig, 7 dargestellte Alternativausfuhrung der 
ebenfalls fur einen Schneideinsatz nach Fig. la, b und 2 
bis 3 verwendbaren Unterlegplatte 60 besitzt ebenfalls 
ein zentrales Befestigungsloch 61, worum sich eine ge- 
schlossene, im wesentlicben kreisfdrmige Flache 62 als 
Auflagebereich erstreckt, die radial abstehende Fla- 
chenbereiche 63 bis 65 besitzt, durch welche der Aufla- 
gebereich entsprecbend vergrdBert wird. Die Flachen 
62 bis 64 liegen in einer Ebene und stehen gegenuber 
den ubrigen Dacnflachenbereichen 66 in der Hone her- 
vor, wobei abfallende Flanken 67 jeweiiige Obergangs- 
bereiche bildea Sowohl die Obergangsbereiche 67 als 
auch die tieferen Bereiche 66 kommen im Spannzustand 
nicht mit der Wendeschneidplatte zur Anlage. Diese 
Ausfuhrung erlaubt eine groBe Freiheit bei der Gestal- 
tung der Spanflachengeometrie der Wendeschneidplat- 
te. 

Fig. 8 zeigt anhand des Werkzeughalters 30, daB in 
Verbindung mit einer einzigen Unterlegplatte 40 ver- 
schiedene Wendeschneidplatten 20, 70 oder 80 gleicher- 
maBen sicher eingespannt werden kdnnen. Hierbei wird 
bei den Wendeschneidplatten 20, 70 und 80 jeweils das 
Befestigungsloch 29, 71 oder 81 ausgenutzt. Auch die 
unterschiedlichsten einseitigen Spanflachengeometrien 
82, 83 (Wendeschneidplatte gemaB Bezeichnung DIN/ 
ISO • NMM . . .) bzw. doppelseitigen Spanflachengeo- 
metrien 72 (Wendeschneidplatte gemaB DIN/ 
ISO • NMG . . .) kdnnen einheitHch durch den Unterleg- 
plattentyp 40, 60, 90, 100 oder 130 sicher verspannt wer- 
den. Bei der in Fig. 25 dargestellten Ausfuhrungsform 
ist die Austauschbarkeh mit Standard DIN/ISO-Wen- 
deschneidplatten ebenfalls sichergestellt Insbesondere 
fur Wendeschneidplatten der Ausfuhrung .NMG ist ein 
bis zur Vorderkante der Auflageflache reichender, ebe- 
ner Auflagebereich im allgemeinen nicht erf orderlich. 

Eine weitere alternative und universeD einsetzbare 
Unterlegplatte 90 zeigt Fig. 9. Auch hier liegen die zen- 
tralen Auflagebereiche, von denen radial Flachenstucke 
93 abstehen, oberhalb den tieferliegenden Randberei- 
chen 91. Ein gleichermaBen diese Voraussetzungen er- 
fullender Unterlegplattentyp 100 ist Fig. 10 zu entneh- 
men, bei dem der Auflagebereich 101 durch zwei sich 
kreuzende erhaben hervorstehende Diagonalbalken 
102 und 103 gebildet wird, die zwischen jeweils gegen- 
uberliegenden Ecken angeordnet sind und vor der 
Randkante enden. 

Auch die Unterlegplatte 110 nach Fig. 11 besitzt ei- 
nen zentralen erhabenen Bereich als ebene Auflagefla- 
che 111, die radial abstehende FlachenstQcke besitzt 
Mit den Unterlegplatten nach Fig. 9 bis 11 kann bei- 
spielsweise die Wendeschneidplatte 120 nach Fig. 12a 
abgestutzt werden, die auf der jeweiligen Spanflache 
mehrere Spanformelemente 121 aufweist, die im Be- 
reich einer sich parallel zur Schneidkante 122 erstrek- 
kenden Spanformnut 123 liegen. Die Schneidkante 122 
uberragt das mittlere als Auflagebereich dienende Pla- 
teau 124 'um den Abstand e. 

Vorzugsweise ist der Auflagebereich 92, 101, 111 der 
Unterlegplatte oder des Werkzeughalters symmetrisch 
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gestaltet, so daB sich bei quadratischen bzw. bei dreiek- 
kigen und trigonfOrmigen bzw. bei rhombischen Grund- 
forraen vier bzw. drei bzw. zwei nutzbare Ecken erge- 
ben (siehe Fig. 7, 9, 10, 11 und 24). Das minimale Ab- 
5 standsmaB der Auflageflache von der Seitenflache ist 
mit drrrip bezetchnet (Fig. 7, 9, 10, 11). In einer weiteren 
bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Auflagebereich 
allseits gegenuber der Auflageflache zuruckgesetzt, 
vorzugsweise um ein konstantes AbstandsroaB d (siehe 
10 Fig. 24). 

Eine wehere Unterlegplatte 130, welche die erfin- 
dungsgemaBen Voraussetzungen erfullt, ist Fig. 13a und 
13b zu entnehmen. Diese Unterlegplatte besitzt eine 
ebene Dachflache 131 sowie eine ebenfalls ebene Bo- 

15 denflache 132 und hierzu jeweils vertikal stehende Sei- 
tenwande 133. Zusatzlich kann am unteren Ende noch 
eine Fase 134 vorgesehen sein. Die ebene Dachflache 
131 erstreckt sich in exzentrischer Ausbildung um das 
zentrale Durchgangsloch 135, endet jedoch im Abstand 

20 d gegenuber den mit 133' bezeichneten riickseitigen Sei- 
tenflachen, wodurch der bereits in Fig. 6a angesproche- 
ne Freiraum 45 geschaffen wird. Vom ebenen Plateau 
131 fallt der Schneideinsatz auf eine hier ebenfalls und 
im Abstand c angeordnete niedrigere Ebene 135 uber 

25 eine Flanke 136 ab. 

In den Freiraum 45 ragen im Spannzustand der Wen- 
deschneidplatte 20 die untenliegenden, riickseitigen 
Partien der Schneidkanten 23, ohne daB es zu einer 
beruhrenden oder pressenden Anlage kommt 

30 Die Unterlegplatte 130 nach Fig. 24 unterscheidet 
sich von derjenigen nach Fig. 13a, b durch den umlau- 
fend ausgebildeten Freiraum 45. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Wendeschneid- 
platte zeigen 

35 Rg. 14 bis ia Die dortige Wendeschneidplatte 140 ist 
ahnlich der Schneidplatte nach Fig. la bis 4 aufgebaut, 
weshalb zum Teil gleiche Bezugszeichen, fur die Ent- 
sprechendes gilt; verwendet worden sinA Die Wende- 
schneidplatte 140 besitzt jedoch eine andersartige Span- 

40 fl^chengeometrie, was sich aus den betreffenden Abbil- 
dungen unmhtelbar ergibt Das SpanHachenplateau 351 
ist in Fig. 14 und 15 durch Rautenlinien dargestellt und 
liegt unterhalb der durch die Schneidkanten bzw. 
Schneidecken bestimmten Ebene. Wie Fig. 19 bis 23 na- 

45 her zu entnehmen ist, liegen die Spanflachenplateaufla- 
che 351 und die Fig. 13a, b zu entnehmende Ebene 131, 
die jeweils durch andersartige Schraffuren dargestellt 
sind, im Klemmzustand bereichsweise an, was durch die 
sich aus beiden Schraffuren ergebende rautierte Fftche 

50 deutlich wird Die in Fig. 20 bis 23 dargestellte Hilf slinie 
352 verdeutlicht das Niveau (eines theoretischen) Plate- 
aus, das in Teilbereichen als gemeinsame Kontaktflache 
zur Flache 131 dienen kann. Die Fltchenerstreckung 
dieses gedachten Plateaus wird durch die Spanflachen- 

55 flanken bzw. deren Steigungen, also den positiven Span- 
winkel, aber auch durch zusatzliche erhabene Span- 
formelemente bestimmt 

Nach den vorbeschriebenen AusfQhrungsfonnen 
wird jeweils ein gemeinsamer Auflagebereich der Wen- 

60 deschneidplatte und der Unterlegplatte, jeweils als ebe- 
ne Flache klar in der Weise definiert, daB die Wende- 
schneidplatte im Spannzustand gegenuber der Unter- 
legplatte einen Oberstand aufweist und im hinteren Be- 
reich beabstandet zu den seitlicben Anlageflachen des 

65 Werkzeughalters Freiraume geschaffen werden, in die 
die dort liegenden, an betreffende Schneidkanten an- 
grenzenden spanflichennahen Bereiche berimrungslos 
hineinragen kdnnen. 
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Fig. 28 zeigt eine Wendeschneidplatte mh auBerhalb 
des erhabenen Auflagebereiches des Halters 30 ange- 
ordneten Spanformelementen 470 bis 474, die gegen- 
uber dem ebenen Auflageplateau 451 der Wende- 
schneidplatte erhdht sind, wobei die Hdhendifferenz 5 
zwischen diesen Spanformelementen und dem Auflage- 
plateau kleiner 1st als die Hdhendifferenz zwischen den 
Schneidecken und dem Auflageplateau. Die Spanform- 
elemente 470, 471, 473 und 474 sind zwischen Vorsprun- 
gen des Auflageplateaus und der Schneidkante ange- 10 
ordnet 

Patentansp ruche 

1 . Schneid werkzeugeinheit 15 

— mit einem Werkzeughalter (30), der eine 
Ausnehmung mit einer Auflageflache (32) und 
mit seitlichen Anlageflachen (33) aufweist und 

— mit einer Wendeschneidplatte (20, 120, 140, 
510), die Spanflachen (25) auf gegenuberlie- 20 
genden Seiten und einen positiven Spanwinkel 
besitzt, wodurch die Schneidkante (23, 122) je- 
weils Spanflachenbereiche uberragt, die im 
Abstand von der Schneidkante (23, 122) liegen, 
und 25 

— die Spanflachen der Wendeschneidplatte 
(20, 120, 140) jeweils ein raittleres ebenes Span- 
flachenplateau (251, 351, 451, 124) aufweisen, 
das zu dem gegenuberliegenden Spanflachen- 
plateau der Wendeschneidplatte parallel liegt 30 
und 

— wobei die an das mitdere ebene Spanfla- 
chenplateau (251, 351, 451, 124) angrenzenden 
Spanflachenbereiche gegenuber diesem Span- 
flkchenplateau abfallen, jedoch im weiteren 3$ 
Verlauf nach auBen in Richtung der Schneid- 
kante ansteigen, so daB sich auf dem Hohenni- 
veau des ebenen Spanflachenplateaus (251, 
351, 124) ein uber dieses ebene Spanflachen- 
plateau lateral hinausstehender, durch die uber 40 
dieses Hohenniveau ansteigenden, randseiti- 
gen Spanflachenbereiche begrenzter Plateau- 
bereich(352, 125) ergibt, 

— wobei die Auflageflache (32) und die Wen- 
deschneidplatte jeweils in Einbaulage im 45 
Klemmzustand mindestens eine gemeinsame 
ebene Kontaktflache aufweisen, die sich ergibt 
aus einera durchgehenden, erhabenen Aufla- 
gebereich (48, 62, 92, 101, 111, 131) sowie dem 
Spanflachenplateau (251, 351, 451, 124) der 50 
Wendeschneidplatte und in radialer Richtung 
im Abstand von den durch die Freifi&chene- 
benen (24) der Wendeschneidplatte definierten 
Ebenen endet, 

— wobei das AbstandsmaB (d) des Auflagebe- 55 
reiches bis auf ein ToleranzmaB groBer oder 
gleich dem jeweiiigen radialen Abstand des 
Plateaubereiches (352, 125) von der Schneid- 
kante (23, 122) ist, 

— und wobei der Abstand (c), urn den der er- 60 
habene Auflagebereich (48, 62, 92, 101, 111, 
131) den an die seitlichen Anlageflachen (33) 
des Werkzeughalters (30) angrenzenden Be- 
reich (47, 135) uberragt, mindestens so groB ist 
wie der Abstand der hochsten Schneidkanten- 63 
erhebung vom Spanflachenplateau (251, 351, 
124> 

Z Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 1, da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Wendeschneidplatte 
(20, 70, 80, 120, 140) oder die Wendeschneidplatte 
(20, 70, 80, 120, 140) und die Unterlegplatte (40, 60, 
90* 100, 130) jeweils eine Durchgangsbohrung (29, 
41, 61, 135) zur Durchfuhrung eines Spannelemen- 
tes (31) aufweisen. 

3. Schneidwerkzeugeinheit oach Ansprudi 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wendeschneid- 
platte erhabene, vorzugsweise in Richtung der 
Schneide ballig geformte Spanformelemente (27, 
270, 274, 275, 327) auBerhalb des ebenen erhabenen 
Auflagebereiches des Halters aufweist, die gegen- 
uber dem ebenen Auflageplateau der Wende- 
schneidplatte erhoht sind, wobei die Hone (I12) klei- 
ner ist als die Hahendifferenz zwischen den Schnei- 
decken und dem ebenen Auflageplateau. 

4. Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wendeschneid- 
platte erhebene Spanformelemente (121, 370, 472) 
zwischen der umlaufenden Schneidkante und dem 
mittleren ebenen Auflageplateau aufweist, die auf 
einem niedrigeren Hohenniveau als dem des ebe- 
nen Auflageplateaus angeordnet sind, und deren 
Scheitelpunkte vorzugsweise in grdBerem Abstand 
als dem MaB (d bzw. dmin) von der Schneidkante 
liegen. 

5. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, gekennzeichnet durch eine Wende- 
schneidplatte, bei der Eckplateaus (253) in den Ek- 
kenbereichen zwischen den Schneidecken und den 
Ausbuchtungen des mittleren ebenen Auflagepla- 
teaus und auBerhalb des ebenen erhabenen Aufla- 
gebereiches des Halters angeordnet sind, wobei die 
Eckplateaus (253) eine Hdhendifferenz (hi) zu den 
Schneidenecken besitzen, die kleiner als die Hd- 
hendifferenz der Schneidenecken zum ebenen Auf- 
lageplateau (251, 351, 124), vorzugsweise hochstens 
halb so groB ist 

6. Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Eckplateaus (253) 
urn einen Winkel (oti) zum ebenen Auflageplateau 
geneigt sind, der vorzugsweise zwischen —5° und 
+ 15°,insbesondere etwa +8° betragt 

7. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, gekennzeichnet durch eine Wende- 
schneidplatte, bei der erhabene langliche Span- 
formelemente (26) im Bereich der Schneidecken, 
vorzugsweise symmetrisch zu Winkelhalbierenden, 
angeordnet sind, die mheinander einen Winkel < 
90 einschlieBen. 

8. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspru- 
che 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Wende- 
schneidplatte, die zwischen den Hauptschneidkan- 
ten und den nasenfdrmigen Ausbuchtungen des 
ebenen Auflageplateaus erhabene, vorzugsweise in 
Richtung der Schneide ballig geformte, gegenuber 
dem Auflageplateau erhohte Spanformelemente 
(27, 270, 274, 275, 327) besitzt 

9. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, gekennzeichnet durch eine Wende- 
schneidplatte, deren Hauptschneidkanten urn einen 
positiven Neigungswinkel (X) geneigt sind, der vor- 
zugsweise 3° bis 15° betragt 

10. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Auflageflache (48, 62, 92, 101, 111, 131) als Oberfla- 
che einer Unterlegplatte (40, 60, 90, 100, 110, 130) 
mit ebenem Boden ausgebfldet ist und daB die Un- 
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terlegplatte (40, 60, 90, 110, 130) zwischen der Wen- 
deschneidplatte^, 120, 140) und der Auflageflache 
(32) des Werkzeughalters angeordnet ist 

11. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
sprttche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 5 
Wendeschneidplatte (20, 120, 140, 510) rait ifaren 
vorderen Schneidkanten und den hieran angren- 
zenden Freiflachen gegenuber den durch den 
Werkzeughalter oder eine Unterlegplatte (40, 90, 
100, 130) definierten freiliegenden Stirnseiten (44, 10 
133) lateral urn mindestens den lateralen Abstand 
der Schneidkante (23, 122) zum Plateaubereich 
(352,125)vorsteht 

12. Schnekiwerkzeugeinheh nach einem der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der t 5 
ebene Auflagebereich (131) an den vorderen, unter- 
halb aber ruckseitig versetzt zu den schneidaktiven 
Schneidkanten (23, 122) des Schneideinsatzes lie- 
genden AuBenkanten der Auflageflache einersehs 
und ruckseitig im Abstand zu den verlangerten 20 
Ebenen endet die durch die seitlichen Anlagefla- 
chen (33) des Werkzeughalters (30) definiert 
sind,vorzugsweise mit entlang den Seitenkanten 
der Anlageflache konstantem Abstand (d). 

13. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 25 
spruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
ebene Auflagebereich einen etwa kreisringformi- 
gen oder ovalringformigen oder kreisformigen 
oder ovalen Mittelbereich (48, 62, 92, 101, 111) auf- 
weist 30 

14. Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der ebene Auflagebe- 
reich zusatzlich radial abstehende Flachenstucke 
(481, 482, 483, 63, 64, 65, 93, 102, 103) aufweist, vor- 
zugsweise in Richtung der Schneidecken und/oder 35 
der Schneidkantenmittelpunkte. 

15. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hdhe des, erhabenen Auflagebereiches oder die 
Gesamthdhe der Unterlegplatte vom Boden bis 40 
zum Auflagebereich (bis) auf das HdhenmaB der 
Wendeschneidplatte (70, 80) (s-MaB) von DIN/ISO 
genormten Wendeschneidplatten abgestimmt ist 

16. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 45 
Wendeschneidplatte (510) einen nach DIN/ISO ge- 
normten Innkreisdurchmesser IC besitzt, und/oder 
das der ebene Auflagebereich des Werkzeughalter 
(30) oder der Unterlegplatte (530) vorderseitig ge- 
genuber der Auflageflache zuruckgesetzt ist 50 

17. Schneidwerkzeugeinheit nadi einem der An- 
spruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der 
ebene Auflagebereich des Werkzeughalters (30) 

oder der Unterlegplatte (40, 130) exzentrisch zur 
Auflageflache (32) des Werkzeughalters oder zum 55 
Unterlegplattenmittelpunkt, vorzugsweise in Rich- 
tung der vorderen Randkanten, angeordnet ist 

18. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB ra- 
dial abstehende Flachenstucke (481, 482, 483) des 50 
ebenen Auflagebereiches an ihrem Ende in einer 
Draufsicht betrachtet breiter (verdickt) ausgebildet 
sind. 

19. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der es 
Abstand (c) des ebenen Auflagebereiches (48, 131) 
zu der Obrigen Auflageflache (47, 135) der Unter- 
legplatte (40) maximal das 03-fache, vorzugsweise 
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maximal das 0,4-fache, der Unterlegplattendicke (a) 
betragt 

20. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Abstand (c) des ebenen Auflagebereiches zur ubri- 
gen Auflageflache zwischen 0,2 mm und 4 mm, vor- 
zugsweise zwischen 0,4 mm und 2 mm, liegt 

21. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
sprQche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Abstand (c) des ebenen Auflagebereiches (48, 131) 
der Unterlegplatte (40, 130) oder des Werkzeughal- 
ters maximal dem 5-f achen Abstandsmafi (d), das 
durdi den groBten lateralen Abstand der Randkan- 
te (53) der Unterlegplatte (40) oder des Werkzeug- 
halters zur Grenzlinie (54) des ebenen Auflagebe- 
reiches der Unterlegplatte (40) definiert ist, und 
mindestens das 0,1-fache, vorzugsweise mindestens 
das 0,2-fache, dieses AbstandsmaBes (d) betragt 

22. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
sprQche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Wendeschneidplatte (20, 120) einen Freiwinkel von 
0° besitzt und die Seitenflachen (33) des Werkzeug- 
halters senkrecht zu dessen Auflageflache (32) an- 
geordnet sind. 

23. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
sp ruche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Randbereiche (56) der Unterlegplatte (40) oder des 
Werkzeughalters unter einem Neigungswinkel (q>2) 
zwisdien —30° und 45, vorzugsweise zwischen 
- 20° und 20°, angeordnet sind. 

24. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anstiegsflanke (55, 136) zwischen den Randberei- 
chen (56, 135) der Unterlegplatte (40, 130) oder des 
Werkzeughalters und deren ebenen Auflagebe- 
reich (48, 131) in einem Winkel (<p x ) <87° ansteigt 

25. Schneidwerkzeugeinheit nach einem der An- 
spruche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Abstandsmafi (dmin) bzw. das konstante Abstands- 
mafi (d) und/oder der laterale Oberstand (U) der 
vorderen Freiflachen (24) der Wendeschneidplatte 
gegenuber den vorderen Stirnseiten (44) der Unter- 
legplatte bzw. des Halters zwischen 0,5 und 20% 
der Wendeschneidplattenbreite, dh. ihres Inn- 
kreisdurchmessers, vorzugsweise zwischen 2 und 
10% betragt 
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